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Les . b °y aux artificiels de saucisses fabriqu^s a partir de nom- 
breuses matieres premieres telles que la cellulose regeneree et le collagene 
ont 6t6 grandement appreciees comme materiel synthetique pour remplacer 
les boyaux naturels dans la fabrication de saucisses. Au cours de leur fabri- 
5 cation, ils sont extrudes en continu sous forme de tube. Afin de faciliter leurs 
manutention en transport, ces boyaux artificiels sont plisse's en des longueurs 
comprises entre 13 a 65 m et 12 a 80 cm. Ces boyaux presentent a 1'extrusion 
en general un taux d'humidit* compris entre 10 et 14 %. Pour pouvoir les plis- 
ser et pour les utiliser au moment du remplissage sur une machine a faire 
10 des saucisses, ces boyaux doivent presenter une teneur en eau plus elevee, 
c'est-a-dire c. e entre 14 et 20 % pour ceux en cellulose xiginirte, et 

entre 24 et 26 % ceux fabriqu^s en collagene. Lorsque la teneur en eau 

est infeneure au - irs indiquees, les boyaux sont trop cassants et se bri- 

sent souvent penc plissage ou le remplissage. 

15 Afil agmenter le taux d'humidite" de boyaux de saucisses 

artificiels en vue de les preparer au plissage, on a deja propose de les humi- 
difier a l'interieur tout en les lubrifiant simultanement sur la machine a plis- 
ser en pulverisant un jet d' eau et un jet separe d'un agent lubrifiant sur les 
parois du boyau a travers le.mandrin. On a egalement effectue l'humidifica- 
20 tion en pulv€risant de l'eau sur les galets ou les courroies de plissage que 
Ton met ensuite en contact avec la surface externe du boyau. Selon ces pro- 
cess, on a propose d'ajouter des agents mouillants en une proportion com- 
prise entre environ 0, 02 et 0, 04 % en poids par rapport au poids total de la 
solution afin d'en augmenter le pouvoir mouillant. 
25 0x1 a egalement sugggre^ d'appliquer des revStements a l'inte- 

rieur de boyaux de saucisse en cellulose regeneree pendant l'operation de plis- 
sage. Les revStements mis en oeuvre selon ces proce'de's ont pour but de pou- 
voir enlever plus facilement la peau des saucisses ainsi fabriquees. Dans ces 
proced€s particuliers, les lubrifiants employes sont des emulsions aqueuses 
30 d'huiles vegetales ou minerales ou d'huile de paraffine. 

Un autre procede consiste a humidifier des boyaux artificiels 
apres leur plissage en pulverisant un melange d'eau et de lubrifiant sur la 
surface du boyau pli*se\ 

Les lubrifiants utilises dans le melange sont des emulsions 
35 aqueus s d'huiles veggtales, animales ou raffinees. 
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On a egalement applique divers revgternente a l'interieur de bo- 
yaux de saucisse artificiels en cellulose regen^ee par pulverisation de solu- 
tion de revetments k travers le mandrin de plissage. Ce genre de solutions 
de revStement contient de 0, 2 a 2 % en poids d'alcool cetylique, de monogly- 
5 chides acetyls de graisses animates et ve^tales. et de dimeres de cetenes 
gras C J6 - C lg dans une solution aqueuse de glycerol a 12 %. 

La presente invention a maintenant pour objet un procede' pour 
humidifier des boyaux de saucisse artificiels selon lequel on gonfle le boyau 
non plisse avant de le passer sur un mandrin de plissage. Immediatement 
10 avant le plissage, on humidifie le boyau par application d'un liquide humidi- 
fiant compost d'un melange d'eau et de 0, 5 a 5 % d'un agent tensio-actif rela- 
tivement visqueux ayant des prqmetes lubrifiantes. sur la paroi interne du 
boyau afin de deposer l'agent tensio-actif en une quantite de 0, 002 a 0, 02 mg 



• 2 , 

environ par cm de boyau. 
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Selon la presente invention, on fabrique des boyaux de saucisse 
artificiels presentant moins de debuts provoqu^s par le mandrin de plissage, 
moine de trous d'aiguille et une plus grande eiasticite diminuant le risque de 
rupture pendant le remplissage. Les boyaux ainsi humidifies peuvent 8tre 
plisses sur lee machines habituelles sans risque de bourrage, comme on le 
20 voit souvent lorsque des emulsions aqueuses d'huiles minerales ou ve g etales 
sont utilisees. Le present procede fournit egalement des boyaux presentant 
un taux d'humidite essentiellement uniforme quin'augmente pas au moment 
du deroulement du boyau, c'est-a-dire quand on^ibere de sa forme compacte. 

Par le terme "boyau de saucisse artificiel", on entend dans le 
25 cadre de la presente invention des boyaux synthetiques en cellulose rege^^e, 
des boyaux fibreux tels que ceux prepare's par la formation d'un tube de papier 
en longues fibres de chanvre, suivie par une impregnation tant a l'interieur 
qu'a l'exterieur avec du viscose et de la cellulose regeneree, ainsi que des 
boyaux synthetiques fabriques a partir de collagene, d'amylose, d'amidon ou 
30 d' alginates. 

Le fluide humidifiant pour mouiller les boyaux est un melange es- 
sentiellement homogene qui est constitue par de l'eau et par un agent tensio- 
actif dispersible dans l'eau et presentant des proprietes lubrifiantes. Cette 
derniere expression vise .gents tensio-actife qui sont absorbs par la sur- 
35 face de la paroi du boyau de facon que lorsque le boyau passe eur le mandrin 
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de plissage, les forces de cisaillement aoient absorbees, au moins pour l'es- ' 
sentiel, par l'agent tensio-actif. Si cet agent n'a pas suffisamment de proprie*- 
tes lubrifiantes, le boyau a tendance k coller ou adherer au mandrin de plissa- 
ge et provoquer un bourrage de la machine. Ce dernier accident ne doit pas 

'5 se produire dans la pratique plus sou vent qu'une fois sur 10 bobines, ce qui 

correspond a une longueur de 16,000 a 20.000 m environ, pour ne pas entraver 
de fac - n. prejudiciable la production. 

L'agent tensio-actif doit 6tre dispersible dans l'eau par simple 
'^■3 en absence d'agents emulsifiants. II doit egalement former une dis- 

10 e P en dant au moins quatre heures lorsque la dispersion dans l'eau 

e ' ans agitation. Comme il a ete indique ci-dessus, des emulsions 

a ^ UL es lubrifiantes ont ete* utilisees pour lubrifer la parol interne 

de boyav. cisse synthetiques pour faire glisser le boyau sur le mandrin, 

mais ces j. huileux ont tendance k retarder le mouillage du boyau par 

15 l'eau, en raisor* u-u fait qu ! ils ne se dissolvent ni se dispersent dans l'eau. 

II est necessaire de mouiller le boyau pendant le court intervalle de temps qui 
separe le contact avec la pulverisation aqueuse du contact avec les galettr de 
plissage afin d'eviter l'endommagement du boyau. 

Les agents tensio-actifs dispersibles dans 1» eau utilises selon 

20 invention non seulement augmentent le de*trempage et I'etalementonduisant 
a un mouillage rapide du boyau, mais forms* egalement une couche de lubri- 
fiant, fine et uniforme, sur la surface du boyau qui le fait glisser facilement 
sur le mandrin de plissage. L'agent tensio-actif lubrifiant ne retarde pas le 
detrempage comme c'est le cas de lubrifiants non dispersibles dans I'eau. 

25 011 utilise l'agent tensio-actif lubrifiant dans le fluide mouillant 

en une proportion comprise environ entre 0, 5 et 5 % en poids de fluide. Si 
Ton emploie une proportion de tensio-actif lubrifiant inferieure k environ 
0, 5 % en poids, la surface ne recoit pas assez de tensio-actif pour obtenir 
une lubrification suffisante du boyau lors de son passage sur le mandrin de 

30 plissement. Cette caracteristique se distingue de l'art ante*rieur, car selon 
ce dernier les agents tensio-actifs sont ajoutes a l'eau et pulverises sur la 
paroi interne du boyau en une proportion d'environ l/20e et m$me souvent 
d'environ l/40e de la quantite necessaire pour obtenir le degre de lubrifica- 
tion permettant l'ope*ration de plissage, et ce, malgre* le fait qu'on effectue 

35 un detrempage. 
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La majeure partie de l'agent tensio-actif utilise selon l'art 
antirieur pendant, sert a ame'liorer le mouillage du boyau, c'est-a-dire la'"' 
penetration de l'eau dans la paroi du boyau et non pas la Unification. 

Lorsque la proportion de tensio-actif lubrifiant depasse d'envi- 
ron 5 % le poids du fluide mouillant, on constate que le boyau a tendance a 
se, charger d'une trop grande quantity de tensio-actif au degrg de mouillage 
approprie\ Cela peut conduire a un grossissement de la bande de boyau pUsse" 
ou bien celle-ci perd sa coherence. Le terme "grossissement" eignifie que 
la bande ne garde pas sa forme compacte et se distend apres le devidage. 
Les plus n'adherent pas fortement et la bande peut Stre incoherente, c'est- 
a-dire les plis n'adherent pas entre eux et sont difficiles a manipuler sans 
qu'ils se cassent. Des bandes cassees sont inutilisables sur des machines 
a remplissage rapide. 

Dans la pratique de l'invention, on preTere en tant qu'agent 
tensio-actif lubrifiant un ester partiel de sorbitol avec un acide gras. et en 
particulier le trioleate de sorbitan. Ce dernier est un agent tensio-actif non 
ionique se pre^entant sous la forme d'un liquide huileux relativement visqueux 
dispersible dans l'eau, bien qu'il y soit insoluble. Applique" en combinaison 
avec de l'eau en une proportion comprise entre 0, 5 et 5 % en poids et de 
preference entre 0, 8 et 1, 5 %, sur la paroi interne du boyau. il s'Stale sur 
celle-ci en des quantity comprises entre 0, 002 et 0,02 rag/cm 2 . Pour ce taux 
d'agent tensio-actif, le boyau possede d'excellentes proprie^s physiques. 
A l'aide de trioleate de sorbitan. on obtient des boyaux possgdant moins de 
trous fins et une resistance a. la rupture plus elevee que 1' on n'ai jamais obte- 
nu selon un proce^ incessant au point de vue commercial. Un autre avantage 
du trioleate de sorbitan est qu'il possede des quality lubrifiantes telles que 
la frequence des cas de bourrage sur la machine a plisser les boyaux de sau- 
cisse est inferieure a environ un cas par 16.000 a 20.000m de boyau. Ce 
taux est essentiellement inferieur a ce qu'on obtient dans le cas de boyaux 
mouille-s avec de l'eau a travers le mandrin de plissage en utilisantune emul- 
sion aqueuse d'une huile minerale ou vegetale en tant que lubrifiant. 

Un autre avantage de l'utilisation du trioleate de sorbitan est que 
cet agent tensio-actif ameliore l'humidification du boyau, ce qui conduit a une 
flexibility excellente au moment u le boyau passe dans la machine a plisser. 
Le re-sultat est que le compactage du boyau par la formation d'un grand nom- 
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bre de plis ne favorise pas le developpement de trous fins. On constate._en_ef . 
fet que le nombre de tela trous est remarquablement faible dans les boyaux 
decrits ci-dessus. De plus ce boyau ne presente aucune tendance au grossisse- 
ment apres plissage. Ainsi la bande plisse'e peut etre manipulee sans risque 
5 de rupture. 

Bien qu'on obtienne d'excellents resultats par pulverisation 
d'un melange d'eau et d'agent tensio-actif , et en particular de trioleate de 
sorbitan, sur la paroi interne, il est quelquefois avantageux d'ajouter un lu- 
brifiant complementaire au courant d'air pendant le plissage. On peut egalement 
10 pulveriser des lubrifiants sur la surface externe afin de re'duire l'usure sur 
les galets de plissage. Des lubrifiants conventiormels pour cet usage sont des 
huiles minerales ou veg^tales melangees avec des monoglycerides acetyls 
et des mono-esters de polyoxyethylene, tel que le monostearate de polyoxy- 
ethylene 400, 

15 

On a trouve qu'il est particulierement avantageux, lorsqu'il 
s'agit de plisser des boyaux en collagene, d'inclure un ester partiel de glyce- 
rine avec un acide grae dans le liquide de mouillage contenant l'ester partiel 
de sorbitol avec un acide gras. ^'inclusion de l'ester de glycerol avec un 
acide gras dans le fluide mouillant r^duit sensiblement la rupture a la torsion 

20 quand les boyaux sont utilised dans l'appareil de remplissage. Si, au cours 
de la fabrication de chapelets de saucisses, consistant a remplir le boyau et 
* le tordre a des intervalles r^guliers, celui-ci n'est pas suffisamment 
mouilU, la partie epaule du boyau rempli de chair risque de se dechirer au 
moment ou on le tord. Le nombre de tela dechirements (rupture a la torsion) 

25 ne doit pas depa S ser un taux de 2 a 3 %, un chiffre plus Sieve - rend le boyau 
inutilisable. 

En utilisantun melange des esters partiels de glycerol et de sorbitol 
avec un acide gras on obtient des boyaux de saucisse synth^tiques Jiumidifi^s 
partir de collagene provenant de depouilles d'animaux, qui possedentune 
30 plus grande elasticity et r^sistent de ce fait mieux au phenomene de rupture 
a la torsion de*crit ci-dessus. 

Les esters partiels d'acide oleique et de glycerol sont particulierement 
utiles dans le cadre de la presente invention et sont disponibles dans le com- 
merce sous la forme de melanges de mono- et de diglyc^rides fabriqugs par 
35 la society Glidden-Durkee Division SCM sous la marque GMO. Ce melange 
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est compose de 55 % en poids de monoglyc^ride d'acide clique et-de 35 % 
de diglyceride d'acide oleique. le reste etant pour 1'essentiel du triglyceride 

d'acide oleique. 

L " eSter8 Partiels de tfy«*«l «t d'un acide gras doivent €tre presents 
5 dans le fluide mouillant aqueux en une concentration superieure a 0, 1 % en 
poids. Comme il sera d^crit plus en detail ci-apres, 1'incorporation de 0, 1 % 
en poids de 1'ester gras partiel de glycerol dans le fluide mouillant entrafne 
une augmentation indesirable de la rupture a la torsion pendant le remplissage 
du boyau en collagene. En genial la quantite de 1'ester gras partiel de gly- 
10 cerol incorporee au milieu mouillant doit Stre comprise entre 0, 12 et 1, 0 % 
en poids. Bien que des concentrations d'ester gras partiel de glycerol su P e- 
rieures a 1 % en poids puissent 6tre incorpor€es au fluide mouillant, de tels 
exces contribuent peu a ameiiorer la resistance du boyau de collagene pendant 
ies operations de remplissage et de mise en chapelets sur la machine a fabri- 
15 quer des saucisses. Lorsque la concentration de 1'ester gras partiel de glyce- 
rol dans le milieu mouillant est comprise entre 0. 15 % et 1, 0 % en poids 
pendant Implication sur les parois internes du boyau pendant le plissage 
d'une bande normale en collagene, cet intervalle de concentration fournit de 
0. 0012 a O, 012 mg d'ester de glycerol par cm 2 de surface de boyau. 
20 lister gras de sorbitan (par exemple le trioleate de sorbitan) du melange 

d'esters gras, se trouve dans le liquide mouillant en une proportion comprise 
environ entre 0, 5 et 2 % m poids et de preference entre 0. 8 et 1, 5 % en poids. 
Approximativement on peut dire que lorsque la proportion du melange de mono, 
et diester de glycerol dans le liquide mouillant se trouve diminuee vers la 
25 limite inferieure, par exemple jusqu'a 0.2 % en poids, la proportion d'ester 
gras partiel de sorbitan se trouve augmentee vers la limite superieure. De la 
mSme facon, lorsque la proportion d'ester gras partiel de sorbitan, par exem- 
ple le trioleate de sorbitan, est abaissee vers la limite inferieure, par exemple 
jusqu'a 0, 5 %, la proportion d'ester mixte de glycerol est augmentee vers la 
30 limite superieure, par exemple jusqu'a 1 %. On applique 1'ester de sorbitan 
sur lesparois internes en des quantites comprises entre 0, 005 et 0, 012 mg 
par cm de surface de boyau. 

Le fluide mouillant de la presente invention doit §tre applique sur 1 : 
boyau avant le plissage et plusieurs process conviennent pour le faire. Une 
35 des meilleures facons d'introduire le fluide mouillant a 1'interieur des boyaux 
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synthe-tiques ayant le pli 8 8age consiste a le faire pendant cette.op^ration de 
plissage. L'appareil demerit dans le brevet am€ricain N 8 3. 451. 827 convient 
pour l'humidification du boyau avant le plissage. Cet appareil possede un 
systeme de pulverisation pour deposer le fluide mouillant sur la paroi interne 
5 du boyau imm^diatement avant le contact du boyau avec les galets de plissage 
de l'appareil. 

^'invention est decrite plus en detail dans les exemples non limitatifs 
ci-apres. Les pourcentages sont indique*s en poids. 

Exemple 1 

10 L 'utilisation de l'appareil deer* dans le brevet am£ricain N°3. 451 . 827 

permet d'humidifier et de lubrifier pratiquement simultanement des boyaux de 
saucisse artificiel s en cellulose re-gene^e au cours de l'opgration de plissage. 
Bien qu'on pr^fere ce type d'appareil en raison du fait qu'il comprend un syste- 
me pour la pulverisation du fluide sur la paroi interne du boyau, d'autres appa- 

15 reils pour 1 'introduction du fluide mouillant sous forme d'un- mince revete- • 
ment sur la paroi interne du boyau pendant le plissage peuvent Stre utilises. 

On prepare six liquides mouillants par dispersion dans de l'eau de 
respectivement0,25 %, 0,5 %, 1 % , 1,5 %, 5 % et 10-% de trioleate de 
sorbitan. On alimente l'appareil a partir de bobines de stockage de boyau 

20 aplati en cellulose regeneree seche, e'est-a-dire ayant une teneur en eau de 
10 %, d'un diametre de 24 mm et d'une epaisseur de paroi d'environ 0, 03 mm, 
le boyau passe sur un mandrin de plissage et on effectue le plissage. Au mo- 
ment du passage sur le mandrin, la paroi interne est mise en contact avec une / 
fine pulverisation du liquide decrit ci-dessus. On applique sur chaque boyau 

25 environ 0, 4 mg de liquide mouillant par cm 2 de boyau. Chaque bande pliss^e 
de boyau contient 35, 5 m de boyau et pr€sente environ 0, 001 mg a environ 
0, 04 mg de trioleate de sorbitan par cm 2 de boyau. Le taux d'humidite 1 du boyau 
est d'environ 18 + 2 %. 

Le plissage se fait aisement pour les solutions de 0, 5 % , 1 %, 1,5 %, 
30 5 % et 10 %, et le boyau n'occasionne pas de bourrage sur environ 15. 000 m. 
Les boyaux donnent satisfaction dans la pratique, e'est-a-dire au remplissage, 
mais les bande s revStues a l'aide des liquides a 0,25 % et 10 % d'oleate de 
sorbitan sont moine bonnes que les autres. Dans le cas du 0, 25 % le nombr 
de trous fins paralt plus eleve" et on rencontre plus de problemes pendant le 
35 plissage, il se produit par exemple d s ruptures. La raison en est probablement 



8 



2342664 



la basse concentration de lubrifiant sur la parol du boyau. Le boyau obtenu avec 
la solution a 10 % de trioleate de sorbitan se comporte bien, mais la bande 

plissee a tendance a grossir. 

On obtient les meilleure resultats au plissage pour les liquides a 1 % 
5 et a 1, 5 % de trioleate de sorbitan. On a element note des resultats pour 

ces liquides au cours de divers essais de fabrication reelle. On a ainsi observe 
dans un atelier.que pour une teneur de 1 %, la frequence de rupture etait d'un 
cas sur 1400 bandes. Un autre atelier notait 30 cas pour 200 bandes. Sur la 
base d'une s^rie d'essais de remplissage dans divers ateliers de fabrication 
10 dont les deux cas cites constituent des valeurs extrSmes, on peut conclure ' 
que les boyaux trails selon cet exemple pr€sententun taux de defectuosite 
plus bas que les boyaixen cellulose regene-ree du commerce. 

Bien que les resultats varient selon les ateliers, les utilisateurs sont 
d'accord pour affirmer que les resultats ainsi obtenus sont en g^ral bien 
15 supe-rieurs a ceux obtenus avec des boyaux en cellulose humidifies selon les 
techniques ante'rieures. 

Exemple 2 

On prepare des bandes plissees de boyaux par pulverisation d'un fluide 
mouillant, constitue par 1 % de trioleate de sorbitan dans de 1'eau. sur la 
20 parol interne d'un boyau en cellulose, comme decrit a 1 'exemple 1. Le tri- 
oleate de sorbitan est present en une proportion d'environ 0, 012 mg par cm 2 
de boyau et lk teneur en eau du boyau se trouve augments a environ 18 % en 
poids. On ajoute du monoglyc^ride acetyl* et 1 % de monostearate de polyoxy - 
ethylene 400 a la pulverisation a base d'air avec lequel on gonfle le boyau au 
25 cours du plissage et on applique les composes en une concentration d'environ 
0, 3 g par 32 m de bande de boyau ayant un diametre de 24 mm. 

Des essais de remplissage typiques de routine avec plusieurs milliers 
de bandes de boyaux montrent un taux de rupture de 0, 2 a 0, 4 %. Normale- 
ment, les boyaux mouilies selon 1'art anterieur presented en moyenne un taux 
30 de rupture de 2 a 3 % dans des conditions d'essai similaires. 

Exemple 3 

On opere comme a 1'exemple 1 avec la difference qu'on traite des bandes 
de boyau en collagene d'une longueur de 13 a 16 m au lieu de boyau en cellulose 
regeneree. Le boyau en collagene non traite presente un diametre de 21 mm. 
35 une epaiss ur de parol d'environ 0, 73 mm et une ten ur en eau comprise 



2342664 . 

entre 8 et 12 %. On introduit la bande de boyau en passant par un mandrin de 
plissage et on la plisse. Au moment du passage sur le mandrin, la parol in- 
terne est mise en contact avec une solution aqueuse contenant 1 % de trioleate 
de sorbitan. Le boyau se pr€te aisement au plissage et un dosage de la teneur 
5 en eau montre un exces de 24 %. 

Exemple 4 

On humidifie des boyaux de saucisse artificiels en collagene extrude" 
pendant le proce*de* de plissage effectue* au moyen de l'appareil demerit dans 
le brevet am€ricain N° 3.451.827, en utilisant un systeme de pulverisation 
10 pour applique r le fluide sur la parol interne du boyau. 

On prepare le fluide d'humidification par dispersion de 1 % de trioleate 
de sorbitan et 0, 2 % de GMO dans de l'eau. On alimente l'appareil a partir 
d'une bobine de boyau en collagene aplati stocks sec, c'est-a-dire ayant une 
teneur en eau de 14 %, dont le diametre est de 21 mm et l'epaisseur de parol 
15 comprise entre 0. 032 et 0. 038 mm; on fait passer le boyau sur le mandrin de 
plissage et on le plisse. Au moment du passage sur le mandrin, on pulverise 
sur la parol interne la dispersion aqueuse en une quantity de 8 ml/bande. Dans 
ces conditions on applique sur les parois internes une quantity d'environ 
0, 95 mg/cm de dispersion aqueuse. La bande plissee contient 13 m de boyau 
20 et les parois internes du boyau contiennent environ 0, 007 a 0, 009 mg/cm 2 de 
trioleate de sorbitan et environ 0, 0015 a 0, 0017 mg/cm 2 de GMO. La teneur 
en humidite" est d'environ 24 %. 

Le boyau se plisse tres facilement. Les boyaux se comportent bien au 
remplissage et a la mise en chapelets et l'on releve un taux de rupture a la 
25 torsion de 0, 94 % sur une machine a faire des saucisse s. 

A titre de comparaison on repete la procedure de 1 'exemple 4 avec 
l'exception que le trioleate de sorbitan et le GMO ne sont pas disperses dans 
l'eau. On constate que le boyau pliss£ pr€sente a l'utilisation un taux de rupture 
a la torsion de 2, 20 % . 

30 Exemple 5 

Au cours d'un second essai on prepare une bande plissee de boyau en 
collagene par pulverisation dHin fluide mouillant constitue" par de l'eau conte- 
nant 1 % de trioleat de sorbitan et 0, 2 % de GMO, sur la paroi interne du 
boyau, selon le proc^de de l'exemple 1. Le trioleat de sorbitan est pr£s nt 

35 en une quantity d'environ 0, 01 mg par cm 2 de boyau et le GMO en une quantity 
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d' nviron 0,002 mg par cm 2 de boyau et le taux d'humidite" du boyau est 

augmente d' environ 24 % 

A des fins de comparison, on repele les ope'rations de l'exemple 2 
dans une s^rie d-essais avec l'exception que dans un essai on incorpore seu- 
5 lement 1 % de trioleate de sorbitan dans le liquide mouillant, dans un second 
easai, 1 % de trioleate de sorbitan et 0, 1 % de GMO, et dans un troisieme 
essai on ajoute au fluide 2, 5 % de trioleate de sorbitan et 1 % de carboxym^thyl 
cellulose (CMC). 

On releve le taux de rapture a la torsion au cours des operations de 
10 remplissage et de mise en chapelets dans une machine a faire des saucisses 
pour des bandes en collagene mouill^es selon l'exemple 2 d'une part et selon 
les essais effects a titre de comparaison d'autre part. Les valeurs relev^es 
sont consignees dans le tableau ci-apres. 

TABLEAU 

15 Essai N- Additif (s) ajoute (s) au fluide mouillant Rupture a la torsion 

: % 



1 1 % de trioleate de sorbitan 

+ 

0, 2 % de GMO 



0,09 



1 % de trioleate de sorbitan 6, 00 

0, 1 % de GMO 



20 3 1 % de trioleate de sorbitan 



2, 30 



4 2, 5 % de trioleate de sorbitan 2 40 

+ 

1 % de CMC 

n ressort clairement de ces valeurs que les boyaux en collagene mouill^e 
selon la prSsente invention pre^entent un taux de rupture a la torsion sensible- 
25 ment moins eleve" au cours des operations de remplissage et de mise en chape- 
lets (essai N°l), surtout en comparaison avec des boyaux en collagene mouill^e 
avec des dispersions aqueuses qui ne respondent pas a la definition de la pre"- 
sente invention. 



REVENDICATIONS 

1) Proc^d^ pour mouiller un boyau de aaucisse artificiel sur une machine 
a plisaer au cours duquel on met un Guide mouiUant en contact avec la paroi 
int rne du boyau non pliaae" et on plisse ensuite le boyau, caract^riae en ce 

5 que le fluide mouiUant eat un melange d'eau et de 0, 5 a 5 % d'un agent tensio- 
actif possfidant dea propria lubrifiantea que l'on applique au boyau en une 
quantity suffisar. ,our que le boyau preeente un taux d'agent tensio-actif compria 
approximativement entre 0, 002 et 0, 02 mg/cm 2 . 

2) Proce-de- selon la revendication 1, caract^ris^ en ce que le boyau arti- 
10 ficiel est en cellulose re'ge'ne're'e. 

3) Proc^d^ selon la ?■ --indication 1, caract€ria€ en ce que le boyau arti- 
ficiel est en collagene. 

4) Proce*de- selon ication 1, caractSrisS en ce que 1 'agent tensio- 
actif est i:.a ester gras pai sorbitol. 

15 5 ) e"de* selon la rv tion 4, caracte"rise* en ce que l'eater gras 

partiel <i itol e at le trioi ie sorbitan. 

6) P;. .6d6 selon la revendication 5, caracte*rise" en ce que Pester gras 
partiel de sorbitol est le trioleate de sorbitan, pre" sent dana le fluide mouillant 
a une concentration comprise approximativement entre 0,8 et 1, 5 %. 

7) Proce*de* selon la revendication 4, caract^rise* en ce que l'on mouille 
le boyau en collagene avec un fluide mouillant constitue" par de l'eau, un 
ester gras partiel de sorbitol etun ester graa partiel de glycerol. 

8) Proce'de' selon la revendication 7, caracte'rise' en ce que les esters ' 
partiels gras sont des esters de l'acide olelque. 

25 9) Proce*de* selon la revendication 7, caracte'rise' en ce que l'ester de 

glycerol eatun melange de mono- et de diglyce'fidea.^ . 

10) Proce'de' selon la revendication 9, caracte'riae' en ce que l'eater de 
glycerol eat pre - Bent dans le fluide mouillant en une concentration supe'rieure 
a 0, 1 % en poids. 

30 1J ) Proce'de selon la revendication 9, caracte'rise' en ce que l'ester de 

glycerol est present dana le fluide mouillant en une concentration compriae 
entre 0, 12 et 1 % en poids. 
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